Cuiialdyc HaBYAJIbHOI IMCHUILIIHA
«Obnaonanns 2any3i»

Cueniaabnicts: H4 "JlicoBe rocnogapcrso"

OcgiTHiill piBeHb daxoBa nepeBuILa OCBiTa
OciTHBO-nIpOQeciiinmii cTyniHb daxoBuii Monomnii OakaxaBp
OcBiTHBO-TIpO(eciiina nporpama OO6poOiroBaHHS JEPEBUHU
Craryc aucuuninm O00B’sa3K0Ba

MoBa BHK/IaIaHHA VYKpaiHCbKa

Kypc / cemecTp Kypc 1-2 / cemectp 2-4

O0csar TMCUMILTIHN: KUIBKICTh KpeauTiB
. . 4 xpenutu / 120 ronun
€EKTC/zaraapHa KiJIbKiCTh TOIUH

Jlexuii — 82 rog.

Po3nonin 3a BuAaMu 3aHATH TAa TOAUHAMH .
[Ipaktuyni po6otu —10 rox.

HABHATI Camocriitna po6ota — 28 rog.
®opMa niACyMKOBOI0 KOHTPOJIIO Ex3amen

Bukiaagau JlozoBuk Poman IlerpoBuu
KonTakTHa indopmanis vxpu_3@ukr.net

AHoOTAaNig HABYAJbLHOI AU CIUILTIHA
BuBuennsi matepiany kypcy «OOnmagHaHHS raiy3i» oOyMOBJI€Ha HEOOXiTHICTIO
chopMyBaTH CHUCTEMHI 3arajbHi 3HaHHS TPO OCHOBH TeOpil pi3aHHA IEPEBUHU, JEPEBHHUX
MarepiadiB 1 KOHCTPYKIIM Cy4acHOTO TEXHOJIOTIYHOTO OOJagHaHHS [Jis TIOKPAIICHHS
palioHaJbHOTO 1 KOMIUIEKCHOTO BHKOPHUCTAHHS JIEPEBHOI CHPOBUHHM, TIJABUIIEHHS SKOCTI
MPOAYKITi 1 MPOYKTUBHOCTI Mparti
Kypc nmuctmmnian «OO6nagHaHHS raity3i» J03BOJUTH 3700yBady OCBITH cOpMyBaTu
IHAWBIAYyaTbHY OCBITHIO Tpaekropito. [lin yac BHBYEHHS AaHO! AMCHMILTIHU 3700yBadi OCBITH
OTPUMYIOTh 3HaHHS 30KpeMa IIOJ0 OCHOBHHMX €TaliB IO MpoLecax pi3aHHS JIEpeBUHU i
JNEPEeBHUX MarepiaiiB, CTPYKTypy 1 Kiacu(ikaiiro, TEXHIYHI Ta EKOHOMIYHI TOKa3HUKHU
JepeBOOOPOOHOTO OO IHAHHS, BY3JIM Ta €JIEMEHTH J1€pEeBOOOPOOHMUX MAIITHH.

3MicT HABYAJIBbHOI AUCHUILIIHA
Mera:
-BUBYCHHS 37100yBauaMu OCBITH MPOIIECIB pi3aHHS JACPEBUHH, ICPEBHUX MaTEPIalliB;



- (opmyBaHHS 3HAHB TPO JIEPEBOPI3ATBLHUIN IHCTPYMEHT, AEPEBOOOPOOHE 00IaTHAHHS;

- OMIaHyBaHHSA METOJIMKM OpraHizallii iHCTpyMEHTaJIbHOTO FOCIOAAPCTBA.

3aBaaHHs:

-chopmyBaTi TIMOOKI TEOPETUYHI 1 TPAKTUYHI 3HAHHS, BMIHHS 1 HABUYKA Ha TIJCTaBi
BUPOOHHYOTO 3aBJIaHHS;

- po3poOisATH, BHOCHUTH 3MIiHHM, OPraHi30BYBaTH TEXHOJIOTIYHI TPOIIECH Ta KOHTPOIIOBATH
BUKOHAHHS TEXHOJIOT1YHUX ONepalliil i1 BUTOTOBJICHHS MeOJIeBUX BUPOOiB;

- HABYUTH PO3PAXOBYBATH HOPMH BUTpAT MaTepialiB, HOTpeOy TEXHOIOTIYHOTO 00IaIHAHHS.

B pesynbrari BHBYEHHS HaBYaJbHOI TUCHMIUIIHM Yy 3100yBadiB OCBITM MaiOTh OyTH
c(hopMOBaHi MPOrpaMHi KOMIIETEHTHOCT:

3K3 3narHicTh 3aCTOCOBYBATH 3HAHHS Y MPAKTHYHUX CHTYAIlisX.
3K4 3naTHiCcTh BUKOPUCTOBYBATH 1H(QOPMaIliiiHiI Ta KOMyHIKaI[1H1 TEXHOJIOTI].
3KS5 3naTHICTh CHIKYBATHCS IEPKABHOIO MOBOIO SIK YCHO, TaK 1 MUCHMOBO.
3K6 31aTHICTh CHUIKYBATHCS IHO3EMHOIO MOBOIO.
3K7 3naTHicTh BUUTHCS 1 OBOJIOIBATH Cy4YaCHUMU 3HAHHSIMU.
3K 8 IIparuenns 1o 30epeeHHs] HABKOJIHUIIHBOTO CEPEA0BUINA
CK1 3patHicTe pO3yMITH Ta 3aCTOCOBYBAaTH OCHOBHI 3aKOHOMIpPHOCTI Oy[0BHM JepeBUHH M
JIEpEBUHHMX MaTepiaiB, iX OCOOIUBOCTI Ta BIACTUBOCTI.
CK2 3narHicTh 3aCTOCOBYBATH 3HAHHSI, YMIHHS, HAsIBHI TOCIIKCHHS 1 IPAKTHYHUHN JTOCBI]l B
oprasizanii TEXHOJOTIYHHUX IPOLECIB MEPEepOOKU NIEPEBUHHU Ta JEPEBUHHUX MarepiaiiB y
JepeBOOOPOOHUX Ta MEOJIEBUX BUPOOHMIITBAX.
CK3 3parHicTh BUOMpaATH TUIIOBE YCTAaTKYBaHHSI, J€PEBOPI3AbHUIN 1HCTPYMEHT, BPAaXOBYIOUH
HOTO KOHCTPYKITIHHI 0COOIMBOCTI JjIs BUPIIICHHS TpodeciiHrX 3aBIaHb.
CK4 3natnicts 3a0e3neuyBati epeKTHBHUIN TEXHOIOTIYHUHN MpoLeC 3a JOTPUMAHHAM IPaBUII
6e3mne4Hoi poOOTH 1 OXOPOHU HABKOJHUIIHBOTO CEPEeIOBUILA.
CK8 3parHiCTh 3aCTOCOBYBAaTHM IPAKTUYHI HABUYKH PO3PAXyHKY HEOOXiIHOI KIJIBKOCTI
YCTaTKyBaHHS Ta IHCTPYMEHTY, BUTPAT CHPOBHHHU Ta MaTepialsliB, KOHTPOJIO BUTOTOBICHHS
MPOIYKITi.

CK9 3partHicTh po3poONsSTH TUTAHW  PO3MIMIEHHS TEXHOJOTIYHOTO  OOJIaTHAHHS
JepeBOOOPOOHUX Ta MEOJIEBUX BUPOOHHMIITB.
CK14 3parHICTh 70 YCHOI 1 THCHMOBOI KOMYHIKaIlii, IepKaBHOIO Ta 1HO3EMHOK MOBaMH Ha
comianbHOMY 1 podecitHOMY pPiBHSIX.

Pesyabraru HaBYaHHA
BinnosigHo 10 ocBiTHRO-TIpodeciitHol mporpamu «OOpoOIIOBaHHS I€PEBUHNY, BUBYCHHS
HABYAJIBHOI TUCHMIUTIHA TMOBHHHO 320€3MeYNTH JOCSATHEHHS 3400yBadaMy MEPEIBHUINOI OCBITH
TaKMX IporpaMHuX pe3ynbraTiB HaBuyaHHS (PH):

PH2. 3actocoByBatm 0a30Bi TyMaHITapHI, NPUPOAHUYO-HAYKOBI, 3arajJbHOTEXHIYHI Ta
npodeciiiHi 3HaHHS IS BUPIMICHHS BUPOOHWYWX 3aBHaHb y cdepi nepeBooOpoOHHMX Ta
MeOJIEBUX TEXHOJIOTIH;

PH3.CninkyBatucs, BKIIOYaIOYU YCHY 1 MHMCbMOBY KOMYHIKAllil0, JEP’KaBHOIO Ta 1HO3EMHOIO
MOBaMH Ha coLiaJIbHOMY 1 podeciiHoMy piBHSX;

PH4. 3acrocoByBatm cyuacHi iH(opMaIiiiHO-KOMIT'IOTepHI Ta UU(QPOBI TEXHOJOTil B
npodeciifHiil TisTbHOCTI ;



PHS. 3acrocoByBaTy 3HaHHS 3 A1arHOCTYBAaHHS MPOMMCIOBUX TOPiJ JEPEBUHH, OLIHIOBATU
SKICTh Ta OCHOBHI BJIaCTUBOCTI JICPEBHHH, IEPEBUHHUX Ta KOMITO3UIIMHUX MaTepialliB, 3aJ1€KHO
BiJl X ()YyHKI[IOHATBHOTO MPU3HAYEHHS ;

PH 6. OuinroBatu cepenoBuiiie nepeOyBaHHA Ta HeOe3MEKH NMpU BUKOHAHHI poOIT, 30KpeMa y
chepi mepeBooOpoOHOrO Ta MeOIEBOro BHUPOOHHUIITBA; OOTPYHTOBYBAaTH 3acCO0M 3aXHCTY BIJ
HEraTUBHUX  YMHHMKIB,  KOHTPOJIIOBaTM  JOTPUMaHHA  BUMOr  Oe3leku  mpar,
CaHITapHO-TITI€EHIYHUX BUMOT 1 MPOTHIIOKEIKHOI OE3MEKH YUaCHUKaMH TPYIOBOTO MPOIIECY;
PHS8.Bubuparu cy4acHi METOAU 00poOKHU JEPEeBUHU, 3TiTHO BHUMOT
JTICONWISIBHO-IEPEBOOOPOOHUX 1 MeOneBUX TEXHOJNOTiH, Ta MiAOUpaTH 1HCTPYMEHT,
BPAaXOBYIOUM OCHOBHI IMapaMeTpH pi3aHHS;

PHO.Bubupat cupoBuHY 1 MaTepiaiu Ta IPOBOAUTH PO3PaXyHOK iX BUTpPAT Ui BUTOTOBJICHHS
NPOIYKIIii 1epeBO0OpOOHOTr0 Ta MeOIEBOr0 BUPOOHHIITBA;

PH10.BukonyBartu po3paxyHKd HpPOIYKTHBHOCTI 1 KUIBKOCTI TEXHOJOTIYHOTO YCTaTKyBaHHS Ta
E€HEePTreTUYHUX PECYPCiB;

PH11.BopoBakyBaT Ta KOHTPOJIIOBAaTH TMOPSJOK BHKOHAHHS TEXHOJIOTIYHMX —OIeparii
JIepeBOOOPOOHOTO Ta MEOJIEBOTO BHPOOHHUIITB 3 JOTPUMAHHSM IIPaBUI  PO3MIICHHS
TEXHOJIOT1YHOTO YCTaTKyBaHHS ;

PHI15. BuxkopuctoByBaT HaOyTi HAaBUUKHU JJIs1 BCTAHOBIICHHS Ta TIEPEBIPKH B1JIMOBITHOCTI SKOCTI
OPOMAYKIi, 3TiJHO BHMOT HOPMAaTMBHUX JIOKYMEHTIB Ta KOPHUCTYBaTHCA CTaHJapTaMH,
JIOBIJIKOBOIO JIITEPATypol0 Ta HOPMATHBHO-TEXHIYHOK JOKYMEHTAI€El0 B TpodeciiHil
IISTIBHOCTI.

VY pesyabrari BABYUCHHSI HABUAIBHOT AUCITUILTIHY 300yBa4 OCBITH TOBUHEH

3HATH:

- CyTb IpolIeCy pi3aHHs JIEPEBUHH 1 JEPEBHUX MaTepiais;

- (hakTOpH 1 OIIHOUHI MOKA3HUKHU TPOILIECY;

- ¢i3UyHI fABHUINA, IO CYHNPOBOMKYIOTH MPOLEC pi3aHHS. iX B3a€MO3B'S30K 1 3AJEKHICTH Bif
(bakTOpiB IpoIIeCy, BILTUB Ha OILIHOYHI TTOKa3HUKU;

- KOHCTPYKIIii, TEXHOJIOTIYHE MPHU3HAYECHHS 1 MOXIMBOCTI JEpeBOOOPOOHOTrO OONagHAHHS Ta
IHCTPYMEHTY;

- METOJAW pAaIliOHAIBHOI MIATOTOBKH JO POOOTH, €KCIuTyararlii i OI[IHKA TEXHIYHOTO CTaHy
o0aiHaHHS Ta IHCTPYMEHTY;,

- METOJIU PO3paxyHKy MOTPIOHOT KUTBKOCTI BEPCTATIB Ta IHCTPYMEHTY, IPAaBUIBLHO 3aCTOCOBYBATH
OTpUMaHi 3HAHHS;

BMITH:

-puiiMaTi TpodeciiiHi pilIeHHs; PO3POOJATH TEXHOJIOTIYHI TPOLECH 10 BUTOTOBJICHHIO
MIPOYKIIii;

-00’€KTHUBHO OI[IHIOBATH MEPEBAr 1 HEMOMIKU PI3HUX BUJIIB BUPOOHUIITBA;

-BUOUMpATH CydacHe 00JIaJHAHHS Ha PI3HUX €Tanax TEXHOJOTTYHOTO MPOIIeCy;

-BU3HAYATH NPOAYKTUBHICTb 00JIaIHAHHS;

- BUOpaTtu THUNOBI OONagHAHHA Ta IHCTPYMEHT MJIi BUKOHAHHS KOHKPETHHMX TEXHOJOITUHHUX
3ajay;

- BUKOHYBAaTH KiHEMaTW4Hi, CHJIOBI, €HEPreTHYHi, KOHCTPYKTHBHI pPO3PaxyHKH OOIagHAHHSA i
THCTPYMEHTY, a TaKOX PO3PAaXyHKH MPOAYKTUBHOCTI 1 IKOCTI 0OpOOKH.



CTpykTypa HaBYAIbHOIL JUCHUILIIHU «O0JagHAHHS rajy3i»

Ha3zBu monyais KinekicTh roaun
Yeboro y TOMY YHCII1
JEKIii CeMIHapChKi camocTiitHa
JJIPAKTHYH1 pobora

Monyasb 1. PizanHs 1epeBHHM i AepeBopi3ajibHUI IHCTPYMEHT .

3micToBuii MoxyJib 1. OcHOBH Teopil pi3aHHA 1epeBUHH .

3aranpHi BiJIOMOCTI po 25 16 2 7
nepeBooOpoOHi  BepctatH. (OCHOBHI
TIOHSATTS ITPO Pi3aHHS JICPCBUHHU.

3micToBuii MmoayJb 2. JlepeBopi3ajbHUIl IHCTPYMEHT .

Marepianu s BUI'OTOBJICHHS 20 14 2 4
JIEPEBOPI3aTBLHOTO IHCTPYMEHTY.
Pyunuit Ta MeXaHi30BaHU’

JiepeBopi3aibHUN IHCTPYMEHT.

Pa3om 3a Moaysaem 45 30 4 11

Monyasb 2. @OyHKIiOHAJBLHI BY3J1H i eJIeMeHTH /1ePeB00OPOOHUX MAIIIUH .

3mictoBuii Moayab 1. OcHOBHI (PyHKIiOHAJIBbHI BY3JIM J1epeB00OpPOOHOro 001aIHAHHS.
TpancnopTHi 3aco0m.

OcHOBHI  (PyHKI[IOHANbHI  BY3JHU 14 8 2 4
JepeBooOpPOOHOTO oOaTHaHHS.
JlonoMixkHi  (YHKIIOHAJIbHI  BY3JIH
JIepeBOOOPOOHOTO O0JIaTHAHHS.

3micToBuit MoayJib 2. O0sagHAHHSA 3arajbHOro nNpusHadyeHHsi. Q0JaHAHHS JiCONMJIBHOTO
BUPOOHHMIITBA.

JlepeBopixkydl BepcTaTd 3arajbHOTrO 31 20 2 9
NpU3HAYCHHS. Texnomnoriune

oOnaHaHHA JTICONMMIIBHOTO

BUPOOHUIITBA.

Pa3om 3a Moaysnem 45 28 4 13

Monyas 3 . lepeBoo0poOHe 0012 iHAHHS.

3microBuii moayas 1. Koncrpykuii nepeBooOpo0HMX BepceTaTiB i JiHiH.

OOnagHaHHAg  JUIS  BHUPOOHHMIITBA 30 24 2 4
mmony 1 ¢anepu. OOmagHaHHS JUIs
BUPOOHUIITBA  JIE€PEBHOCTPYKKOBHUX
wnT.O0nagHaHHsA 11 BUPOOHHUIITBA
MeOTIB. OO0magHanus TS
BUPOOHHUIITBA CTOJIIPHO- OyAiBEITbHUX
BUPOOIB.

YcnLoro ronuH 120 82 10 28

OuiHoBaHHsA




3acobaMu OLIHIOBaHHS Ta METOJAMHU JEMOHCTPYBaHHsS pe3yJbTaTiB HaBYaHHA 3
HABYAJIbHOI TUCLHUIUTIHY €:

— IIOTOYHUI KOHTPOJIb;

— MOJYJIBHUM KOHTPOIIb.

[ToTouHu# KOHTPOJIb 3AIMCHIOETHCS M1 Yac MPOBEJACHHS CEeMIHAPCHKUX 3aHSThH (BKIIIOYAE,
B TOMY YHCJIi, TIEPEBIPKY SKOCTI MIATOTOBKH 3aBAaHb, SKI BUHECEHI Ha CAMOCTIHE BUBUYCHHSI Ta
BUKOHAHHS) 1 Ma€ Ha METI MEpeBIpKy PpiBHSA MiArOTOBIEHOCTI 3700yBada ocBiTH. dDopmamu
MPOBEACHHS TIOTOYHOTO KOHTPOIIIO 3 TUCIUILTIHH €:

1) ycHi onUTYBaHHS Ha CEMIHAPChKHX 3aHATTSX;

2) NOTOYHE TECTYBAaHHS Ta ONIUTYBaHHS;

3) y4acTh B OOTOBOpEHHI MUTaHb HA CEMiHapax;

4) SKiCTh TMONIYKY HEOOX1THOT JIiTepaTypu TOIIO.

MonynpHUN KOHTPOJIb — MPOIEAypa BU3HAUYCHHS PIBHsS 3aCBOEHHS 3700yBadeM OCBITH
HAaBYAJIBHOTO MaTepiajy BiAMOBIIHOT AWCHUILUTIHKM. DopMa MOAYJIBHOTO KOHTPOJIO: TECTH,
TEOPETUYHI 3aB/IaHHS.

3n00yBadi OCBITHM BHBYAIOTH JUCIHILIIHY MPOTATOM TpboxX cemecTpiB Ilicias BUKOHaHHS
KOXKHOTO MOMy/s (BiABIAYyBaHHS JIEKIId, MPAKTHYHUX 3aHATh 1 BUKOHAHHS CAMOCTIHHOI Ta
1HAMBITyadbHOT poOOTH) 3IHCHIOETHCS MOAYABHUNA KOHTPOJIb 3HaHb (MK3).

[TincyMKOBHI KOHTpPOJIb IPOBOIUTHCA Y (GOPMi €K3aMEHY Ta BKIIIOYA€E BC1 TEMH KYpCY,
BUHECCHI Ha JICKIIIT Ta CEMIHAPChKI 3aHSATTS.

Posmonin BiICOTKIB 110 HABYAIbHIN JUCIIAILIIHI:

Monyis 1 Mognys 2 Monyis 3 Ex3amen | Bcporo

Pozmoxin 20% 20% 20% 40% 100%

BIJICOTKIB

IHosniTuKA OLIHIOBAHHS TA aKaeMi4HOI 100P0OYECHOCTI
IMoaiTuka mono akanemiunoi godpouecHocTti: OUikyeThes, MO 3700yBau OCBITH Oyze
norpumyBatucst [lonokeHHs Tpo akaJeMiuHy TOOpPOYECHICTh YYaCHHKIB OCBITHBOTO IMPOLECY
Bumoro xynoxuboro mnpodeciiinoro yumnuma Ne3 wm. IBano-®pankiBcbka Ta MeTOTUUHUX
peKOMEHJAMI 3 MIATPUMKU TNPUHIUIIB  aKaJIeMI4HOT JOOPOYECHOCTI, 3aTBEpPIKEHUM
MiHiCTepCTBOM OCBITH 1 HAyKH YKpaiHH.

PexomenoBaHa Jiteparypa.
ba3zoBa
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	Назви модулів  
	Кількість годин 
	Усього 
	у тому числі 
	  
	лекції 
	семінарські,практичні 
	самостійна робота 
	Модуль 1.  Різання деревини і дереворізальний інструмент . 
	Змістовий модуль 1.  Основи теорії різання деревини . 
	Загальні відомості про деревообробні верстати. Основні поняття про різання деревини. 
	25 
	16 
	2 
	7 
	Змістовий модуль 2.  Дереворізальний  інструмент . 
	Матеріали для виготовлення дереворізального інструменту. Ручний та механізований дереворізальний інструмент. 
	20 
	14 
	2 
	4 
	Разом за  модулем 
	45 
	30 
	4 
	11 
	Модуль 2.   Функціональні вузли і елементи деревообробних машин . 
	Змістовий модуль 1.   Основні функціональні вузли деревообробного обладнання. Транспортні засоби. 
	Основні функціональні вузли деревообробного обладнання. Допоміжні функціональні вузли деревообробного обладнання. 
	14 
	8 
	2 
	4 
	  
	Змістовий модуль 2.  Обладнання загального призначення. Обладнання лісопильного виробництва. 
	Дереворіжучі верстати загального призначення. Технологічне обладнання лісопильного виробництва. 
	31 
	20 
	2 
	9 
	Разом за  модулем 
	45 
	28 
	4 
	13 
	Модуль 3 . Деревообробне обладнання. 
	Змістовий модуль 1.  Конструкції деревообробних верстатів і ліній. 
	Обладнання для виробництва шпону і фанери. Обладнання для виробництва деревностружкових плит.Обладнання для виробництва меблів. Обладнання для виробництва столярно- будівельних виробів. 
	30 
	24 
	2 
	4 
	Усього годин 
	120 
	82 
	10 
	28 

